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我们IKO集团一直以“油量少”作为关键词，

持之以恒地创造对地球环境友好的产品。

我们将实现碳中和作为一项重要课题，致力于削减产品全生命周期(从原材料采购、制造、

运输、使用、废弃到回收)的CO2排放量。

削减采购时的CO2排放量

削减制造/销售时的

CO2排放量

削减运输时的

CO2排放量

削减使用时的

CO2排放量

削减废弃时的

CO2排放量

减少投入资源

节约资源

削减

废弃量

长寿命

提高运输效率

小型、轻量

全面提高

能效

节能

引入太阳能

发电

能源再生

减少能量

损失

低摩擦

提高生产

效率

高效率

通过IKO环保产品，

为实现碳中和做贡献。

集团致力于通过“产品创造” 来实现富饶的地球环境

使用

废弃

回收

采购

制造

销售

运输

为解决环境问题所采取的措施

1983
1990
1993
1997
2001
2002
2019
2023

日本国内先进的2列圆柱滚子循环式直线导轨上市(LRW)

日本国内先进的4列圆柱滚子循环式直线导轨上市(LRWX)

先进的内外圈一体式结构交叉滚子轴承(CRBH)上市

先进的直线导轨互换性系统“自由组合规格”上市

通过国际环境管理标准体系“ISO14001”认证

先进的内置润滑零件“C-Lube自润滑零件”的直线导轨(ML)上市

先进的利用液晶润滑剂的直线导轨上市

引入先进的场外型虚拟PPA

●

●

●

●

●

●

●

保护地球环境的

产品

生命周期和

CO2减排

措施

IKO产品为减少产品全生命周期的

CO2排放量做贡献。
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C-Lube自润滑免维护系列 液晶润滑系列

采购时的CO2排放量 削减99%

削减99%

※根据使用量比核算

什么是润滑零件“C-Lube自润滑零件”？

是将粒度极小的树脂粉末经过烧结成形制成多孔连通的烧结树脂，利用内部空间产生的毛细管现象，浸含大量润滑油的润滑零件。通

过在产品中组装该零件，诞生了油量较少的C-Lube自润滑免维护系列产品。

与以往产品相比，安装尺寸、滑动阻力等基本性能没有变化。C-Lube自润滑零件在成型后浸含润滑油，因此也可改用食品级油等。

在许多情况下，内置C-Lube自润滑零件的产品可以在装置生命周期内保持润

滑性能，而无需额外加注润滑剂，因此显著减少了润滑剂的使用量。

与基油和增稠剂构成的润滑脂完全不同，液晶润

滑剂是一种仅含有液晶化合物的全新润滑剂。在

特殊环境下具有出色的润滑耐久性，可以显著减

少润滑剂使用量。

而且不含有机氟化合物(PFAS)，有助于保护地球

环境。

※使用1个滑块时的比较

什么是液晶润滑剂？

与含氟类润滑脂相比，液晶润滑剂能在滚动接触状态的高表面压力下发挥优异的润滑耐久性。

与含氟类润滑脂相比，液晶润滑剂具有优异的润滑耐久性，可以显著减少润滑剂使用量和加脂次数。

除了减少润滑剂费用外，还可以降低与维护有关的各种初始成本和

运行成本。

装置示意图

共6套

无需配管

行走距离 1万km时

■含氟类润滑脂

仅在初期封入润滑剂、无润滑运行时

■液晶润滑剂

总使用量：

加脂次数：

总使用量：

加脂次数：

615mg

14.6次

102mg

2.4次

采购时的CO2排放量 削减83% ※根据使用量比核算

在产品开发中采取的措施

油量较少的效果

优异的润滑耐久性

显著减少润滑剂使用量和加脂工时

总成本降低

连通多孔的烧结树脂 润滑零件“C-Lube自润滑零件”

浸含前 浸含后
树脂颗粒牢固地粘接 将润滑油储存在树脂颗粒之间

浸含润滑油

树脂部分

润滑油部分

滑轨

·使用型号：MX35, LRX35

·轴  构  成：3轴(X轴、Y轴、Z轴)

·滑轨根数：2根/轴

·滑  块  数：2个/滑轨

装置规格
·单次加脂量：20g/滑块

·加 脂 间 隔：每3个月一次

·使 用 期 限：5年

加脂条件

·型号：LWLF18⋯B

·速度：1m/s

·温度：120℃

·负荷：114N

·润滑剂封入量：42mg

试验条件

滑块行程方向

圆柱滚子

C-Lube自润滑零件

额外加注的

润滑脂

初期封入初期封入

C-Lube自润滑
零件的润滑油

无C-Lube自润滑零件 内置C-Lube自润滑零件

无需润滑剂供给装置 无需润滑剂供给装置的电源

削减初始成本

润滑剂供给装置的费用

组装工时

设计工时

削减运行成本

润滑剂的费用

润滑剂供给装置的电费

加脂工时

LRX35 MX35

4,800g

35g

使用量

1/6

总使用量和

加脂次数

0 1,000 2,000 3,000 4,000 5,000

行走距离 km

液晶润滑剂

含氟类润滑脂

4,136

683 因润滑不良而结束 6倍
润滑耐久性

高效率节约资源 高效率节约资源
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MES25 MV25 MHS25

MES(标准滑块) MHS(标准滑块) MV

断面高度：削减24％

质  量：削减22％

断面高度：削减31％

质  量：削减33％

·削减废弃量

·削减组装工时

·节省库存空间为实现

以上目标做贡献！

自由组合

“自由组合”是在完全维持滑块和滑轨精度及预压的前提下，可自由组合和更换的互换性规格。这

是一种环保的产品规格，可根据需要按所需数量单独交付滑块和滑轨，从而全面减少材料和库存的

浪费。

替换成圆柱滚子型

超低断面、超轻(大小尺寸25、滑轨1m、滑块2个时)

上侧的额定负荷为滚珠型中较大(大小尺寸25时)

0

10,000

20,000

30,000

40,000

50,000

基本额定静负荷

额
定

负
荷

(N
)

基本额定动负荷

2.0倍

1.8倍

圆柱滚子直线导轨系列 直线导轨系列

搬运时的
CO2排放量

39％
削减

使用时的
CO2排放量

40％
削减

废弃时的
CO2排放量

28％
削减

搬运时的
CO2排放量

33％
削减

废弃时的
CO2排放量

82％
削减

※根据质量、摩

擦阻力、寿命

的比率核算

通过将滚珠型替换成圆柱滚子型，实现了小型轻量化、低摩擦化、长寿命化。 ※根据质量比、寿命比核算

虽然超低断面、超轻量，但上侧的额定负荷为滚珠型中较大，有助于实现机

械装置的小型化、长寿命化。

在产品开发中采取的措施

精度互换 滑块互换 短交货期产品

①通过控制高度相互差，

在使用多个装置时保持

高精度！

②形式丰富，

可自由组合！

③可根据需要按所需数量

单独交付滑块和滑轨！

换装内容

❶ 变更为圆柱滚子型

❷ 尺寸缩小1号(55➡45)

❸ 变更为低断面型

每套的质量

摩擦阻力
※使用1个滑块时的负载负荷10000N时
※摩擦系数为使用各系列中间值时的系数

产品性能

滑块尺寸

计算寿命

静态安全系数

高度

宽度

长度

※使用1个滑块时的
　负载负荷10000N时

※使用1个滑块时的
　负载负荷10000N时

滚珠型 LWH55C2R1000BH 圆柱滚子型 MXN45C2R1000H换装效果

寿命延长28％ ！

可靠性提升31％ ！

尺寸缩小26％ ！
尺寸缩小14％ ！
尺寸缩小16％ ！
重量减轻39％ ！

摩擦阻力减小40％ ！

92,073km
(基本额定动负荷C:95,400N)

15.9
(基本额定静负荷Co:159,000N)

52mm
120mm
154mm
16.0kg

30N

72,145km
(基本额定动负荷C:113,000N)

12.1
(基本额定静负荷Co:121,000N)

70mm
140mm
183mm
26.1kg

50N

C-Lube自润滑直线导轨V MV

5.5倍

寿命

低摩擦

小型、轻量

小型、轻量

长寿命

长寿命

自由组合

5 6



296

79

CF⋯WB⋯/SG

CL

搬运时的CO2排放量 削减20% ※根据质量比核算 废弃时的CO2排放量 削减73%
※根据寿命比核算

小型化和轻量化(轴径8mm时)

设有安装误差的耐久试验(轴径10mm时)

小型化和轻量化(轴径6mm时)

长寿命化和小型化(轴径12mm时)

凸轮从动轴承系列

C-Lube自润滑凸轮从动轴承 C-Lube自润滑组件

通过组合使用在轴承空间中封入C-Lube自润滑零件的C-Lube自润滑凸轮从动轴承，以及在外圈外径部供给润滑油的C-Lube自润滑组

件，使凸轮从动轴承内部和凸轮导向面均可实现长期免维护。C-Lube自润滑凸轮从动轴承中装有推力垫圈，可防止因安装误差导致的

轴承内部摩擦和磨损，为延长使用寿命做贡献。

在产品开发中采取的措施

C-Lube自润滑凸轮从动轴承和C-Lube自润滑组件

采用了使用内六角螺栓和专用法兰螺母的新安装结构。

安装空间大幅缩小，因此设计自由度更大，对提高生产效率做出了贡献。

短轴凸轮从动轴承 CFC⋯B

搬运时的
CO2排放量

30％
削减

使用时的
CO2排放量

74％
削减 ※根据质量比、转动惯量比核算

通过采用树脂和钢板一体成型的外圈，与在外圈中压接树脂的以往产品相比，实现了小型、轻量化。

带树脂凸轮从动轴承 CFL

搬运时的
CO2排放量

11％
削减

废弃时的
CO2排放量

9％
削减 ※根据质量比、寿命比核算

这是装入双列圆柱滚子的满滚子轴承，能承受大径向负荷。

可替换标准凸轮从动轴承，从而实现轻量化、长寿命化。

双列圆柱滚子凸轮从动轴承 NUCF

专用法兰

螺母

内六角

螺栓

削减34%

全长

质量削减11％寿命1.1倍

寿命3.7倍

外圈转动
惯量 削减74%

产品质量削减30%

削减20%

质量

CF12VBR
(标准)

NUCF12BR
(双列)

12

12

13,500

14,000

40.2

40.2

30

30

97

86

型号
轴径
mm

基本额定
动负荷C

N

全长
mm

外圈外径
mm

质量
g

C-Lube自润滑零件

C-Lube
自润滑组件

推力垫圈

·转   速：2060 min-1

·径 向 负 荷：490N

·错误校准θ：1°

试验条件

θ
300

200

100

0

(h)

以往产品 带垫圈

※与标准凸轮从动轴承比较

φ
16

φ
24

与标准凸轮从动轴承
尺寸相同

标准凸轮从动轴承 以往产品CFL

外圈外径：削减33％外圈外径：削减33％

产品质量：

外圈质量：

18.5g

8.7g

13g

2.3g

22g

小型、轻量

小型、轻量 高效率小型、轻量

节约资源长寿命

长寿命

以往产品(34g)

CFC(27g)

32.2mm

21.4mm 减少10.4mm
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寿命 (h)

型号：NA4904

负荷：10500N

润滑：清洁油润滑

累
积
破
损
率
(%
)

99

80

50

20

10

5

1
1 10 100 1,000 10,000

标准热处理品

长寿命规格品

超薄型
CRBT

290

612

3284

尺寸比较
装置更省空间

兼顾高负载容量和小型化

提高额定负荷(轴承内径50mm、宽13mm时)

搬运时的CO2排放量 削减95% ※根据质量比核算

废弃时的CO2排放量 削减80% ※根据寿命比核算 废弃时的CO2排放量 削减80% ※根据寿命比核算

交叉滚子轴承系列

CRBTF保持了以往超薄型CRBT的5mm宽度尺寸，同时在内外圈上设有安装孔，可直接用螺栓安装到配合面上。因此，周围零件得以

简化，为装置的更省空间做贡献。

在产品开发中采取的措施

附带安装孔的超薄型交叉滚子轴承 CRBTF

滚针轴承系列

2008年，我们开发出了先进的超薄圆柱滚子型CRBT。今后将继续开发高负载容量的紧凑型轴承。

小型、轻量 小型、轻量

超薄型交叉滚子轴承 CRBT

搬运时的
CO2排放量

42％
削减

使用时的
CO2排放量

43％
削减 ※根据装置的质量比、转动惯量比核算

长寿命规格经过特殊热处理，使轴承的表层硬度和韧性得以加强，可抑制以表面为起点的损伤的产生及恶化。因此，在苛刻的负载

条件和异物混入的润滑环境下，可显著延长轴承寿命。

高效率

长寿命规格 车削型滚针轴承

高刚性型采用内外圈一体化结构，实现了比标准型更高的负载容量。

长寿命长寿命

高刚性型交叉滚子轴承 V CRBHV

5mm

5.5mm

角接触球轴承
(接触角30°背对背组合)

高刚性型
CRBHV5013A

薄型
CRBS508

超薄型
CRBT505A

型号

内径 mm

外径 mm

断面高度 mm

宽度 mm

轴承体积 mm3

50
80
15
32

22,608

50
80
15
13

9,185

50
66
8
8

1,608

50
61
5.5
5

475

以往产品
CRBT

CRBTF

轴承

装置

内径 mm

外径 mm

断面高度 mm

宽度 mm

质量 g

质量 g

40
51
5.5
5

32.3
856

40
73
16.5
5

103
589

CRB(标准型、满滚子)CRBC(标准型、附带保持架) CRBHV(高刚性型、附带分离器)

25,000

20,000

15,000

10,000

5,000

0

基本额定静负荷

额
定
负
荷
(N
)

12,600

18,400

20,900

10,700

14,200

17,300

基本额定动负荷

1.7倍

1.6倍

角接触

球轴承

高刚性型

CRBHV
薄型

CRBS
超薄型
CRBT

0

1

2

3

4

5

5倍

寿命

5倍

寿命

比率 2.5倍

角接触

球轴承

高刚性型

CRBHV
薄型

CRBS
超薄型
CRBT

700

600

500

400

300

200

100

0

质量 削减95%

质
量
(g
)

单
位
体
积
的

基
本
额
定
动
负
荷
(N
/m
m
3
)

4.8

3.1
1.91.9

以往产品

(CRBT)

固定时需要使用压板和轴承座

39
m
m

φ70mm

CRBTF

直接安装在安装面上

25
m
m

φ73mm

外圈转动惯量

削减43%

装置质量

削减42%
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X
Y

轴
80

θ
轴 30

11
0

X
轴 30

Y
轴 30

θ
轴 30

90

SA200DE/XY

SA200DE/S

提高推力

紧凑化

提高扭矩

省电、高节拍

Scope1

Scope2

Scope3

...

...

...

企业自身温室气体的直接排放

使用其他公司提供的电力、热力和蒸汽时产生的间接排放

Scope1、Scope2以外的间接排放 与企业活动相关的其他公司的排放

校准工作台SA⋯DE

在产品开发中采取的措施

SA⋯DE是一款采用直接驱动方式的紧凑型高精度校准工作台。可自由组合直线运动用X工作台和旋转

定位部θ工作台。

XY工作台

搬运时的
CO2排放量

18％
削减

使用时的
CO2排放量

50％
削减 ※根据质量比、额定推力比核算小型、轻量 高效率

高效率

θ工作台

使用时的CO2排放量 削减42% ※根据功耗核算

质量 削减18%断面高度 削减25%

20mm 低断面化

2.0
1.2

以往产品 新产品

8.0

4.0
以往产品 新产品

·装载质量：10kg

·运行速度：80deg/s

试验条件

1
个

周
期

时
间

(s
)

0

0.05

0.1

0.15

0.2

0.25
相同功耗条件下的1个周期时间相同周期条件下的功耗

最大扭矩额定扭矩

0
20
40
60
80

100
120
140

以往产品 高功能机型

功
耗

(W
h

)

扭
矩

值
(N

m
)

128.6

74.4
0.2

0.145

1个周期时间

削减27%

功耗

削减42%

以往产品 高功能机型

2.5

2.0

1.5

1.0

0.5

0

扭
矩

值
(N

m
)

10.0

8.0

6.0

4.0

2.0

0

1.6倍 2.0倍

70

35

以往产品 新产品

400
270

以往产品 新产品

最大推力额定推力

推
力

(N
)

80

60

40

20

0

推
力

(N
)

500

400

300

200

100

0

2.0倍 1.5倍

以往产品(17.5kg) 高功能机型(14.4kg)重量减轻3.1kg

CO2削减目标和成果
本集团根据温室气体议定书的标准核算温室气体排放量，以评估和管理气候相关问题对经营的影响。本集

团2022年度CO2排放量( Scope1, 2) 为32,130t-CO2，较上年减少约3.3%。今后，我们将继续加大减排

力度，争取在2050年实现碳中和。

※详细内容请参照“基于TCFD建议的信息披露”。

目 标

成 果

温室气体排放量(Scope1,2,3)

Scope3　91.2%

Scope2　7.9%Scope1　0.9%

Scope1,2排放量推移(单独、海外生产部门)

Scope1 Scope2 Scope3

2030年(中期目标)

日本东晟单独的Scope1,2排放量削减

50%以上(与2018年相比)

2018年排放量：21,704t-CO2

2050年(长期目标)

实现碳中和

2022年

总排放量

36万t-CO2

2018 2019 2020 2021 2022 (年度)

(t-CO2)
40,000

30,000

20,000

10,000

0

0.80

0.60

0.40

0.20

0.00

日本东晟(日本)

UBC苏州(中国)

ITV(越南)

销售额碳强度(t-CO2/百万日元)
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对实现中期目标的贡献度 ※截至2023年9月的核算结果

今后将继续推进各项措施，

努力提高CO2减排效果。

削减CO2排放量

采用LED照明

节能对策

在业务活动中采取的措施

多角度推进节能活动

节能

以下介绍节能化措施的事例。

我们正在积极采用LED照明，以延长使用寿命和节约能源。在切换事

务所内部等区域的照明时，还安装了手持开关，提高每一位作业人员

的节能意识。

采购可再生能源

引入2种太阳能发电

能源再生

为了实现碳中和，我们也在尝试推行先行于业界的新措施。

1

从重油燃料替换为电动式空调设备

以重油为热源的空调设备面临各种问题，包括空气污染

的风险等，因此在更新时变更为高能效的电动式设备。

针对所需的空调能力，采用高效的部分负载运行组合进

行控制，进一步提高了能效。

2

实施计划和进展监测

各部门规划解决环境问题的措施，并在环境委员会监测进展的同时，积

极推进节能活动。除       、      项的节能活动外，自2013年以来的10年

间，工厂部门通过节能巡查和改进加工工序等各种措施，减少了约

773t-CO2排放量。

3

场外型虚拟PPA

场外型虚拟PPA是一种协议模式，在该模式下，电力公司在自己公司的场地外安装太阳能设备，而企业通过发电产生的无CO2电力仅提

供环境价值。通过这一措施，实现了日本国内营业网点使用的电力基本由可再生能源提供。剩余部分用于将日本国内生产基地使用的

电力转换为可再生能源。

5 先行于日本国内轴承行业 日本国内营业网点的电力基本使用可再生能源

1 2

通过        ～        项措施，预计将减少2030年目标减排量(10,852t-CO2)的

约8.4％。

1 5

场内型PPA

场内型PPA是一种协议模式，在该模式下，电力公司在自己公司的场

地内安装太阳能设备，并由企业使用发电产生的无CO2电力。IKO在极

乐寺地区和武芸川地区引入了这种模式。

4

■节能效果示意图 燃油型冷热水机 电动式热泵冷水机

太阳能发电的特殊性

电力市场可以区分对待

“物理价值”和“环境价值”。

太阳能发电的

溢价

环境

价值

环境

价值

剩余部分

提供环境价值

物理

价值

电能的

原始价值

向普通市场销售电力

太阳能

发电设备

电力公司A

现有的协议电力
(日本国内营业网点)

通过将现有的协议电力与环境价值相融合，

可以实现无CO2的电力。

虚拟PPA机制

环境巡查

空气

泄漏

Hf照明 LED照明 极乐寺地区(2021年投入使用) 武芸川地区(2023年投入使用)

手持开关

(所需电力为60kW时)

重油式

(120kW)

损失

60kW

损失

0kW

电动式(20kW)

电动式(20kW)

电动式(20kW)

电动式(20kW)

电动式(20kW)

电动式(20kW)

10kW

10kW

10kW

10kW

10kW

10kW

耗电量

约77t-CO2/年

对实现中期目标的贡献度

约0.7％

削减CO2排放量

约67t-CO2/年

对实现中期目标的贡献度

约0.6％

削减CO2排放量

约370t-CO2/年

对实现中期目标的贡献度

约3.4％

削减CO2排放量

约340t-CO2/年

对实现中期目标的贡献度

约3.1％

削减CO2排放量

约63t-CO2/年

对实现中期目标的贡献度

约0.6％

发电

融合

用于生产基地的

可再生能源转换

转换为可再生能源
(CO2零排放)

物理

价值

发电

电力公司B

现有的协议电力
(日本国内生产基地)

电力公司C

120kW

耗电量
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