Numero de identificacao e eSpecifiCaA0 m———

Exemplo de um niumero de identificacao

Patins lineares de

A especificagdo das séries BWU ¢ indicada pelo nimero de identificagdo. Indique o nimero de
identificacéo, consistindo em um c6digo de modelo e dimensdes para cada especificacédo a ser aplicada.
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Esfera

o Modelo Patins lineares de preciséo e alta :BWU
rigidez (Série BWU)

Para modelos aplicaveis, largura e comprimento, consulte a Tabela 1.

Batente final ' @ Largura 6,8, 10,12, 17, 25, 30, 40, 60 Indique a largura da tabela em mm.
Para modelos aplicaveis, largura e comprimento,
consulte a Tabela 1.

0 Comprimento Indique o comprimento da tabela em mm.

Para modelos aplicaveis, largura e comprimento,
consulte a Tabela 1.

‘ 0” t 05 Tabela 1 Largura e comprimento da série BWU unidade: mm

Comprimento
Formato Modelo | Largura = o115 T 20 | 25 | 30 | 40 | 45 | 60 | 75 | 80 | 0 | 100 | 120
@ Estrutura de guia de movimento linear @ Operacgdes suaves . 5 = 5
limitada simples Como cada componente & finalizado com precisdo, sem 8 e = 0 - 0 = = = = = = = =
Estrutura pequena e simples do tipo curso limitado, incorporada resisténcia a recirculagéo das esferas, séo obtidas 10 - o[ =-JTo] =107 - - - - - - -
com esferas e retentor entre a mesa e a base integradas. operagOes leves e suaves. 12 - - 10| =10 | =10 = - - - - -
Com uma estrutura de contato de duas linhas e quatro 2l ;z - - 9 - 8 - 8 6 5 - - — —
pontos, € possivel obter precisao e rigidez estaveis, mesmo 30 — — — — ® = @ @ @ = o = =
em aplicacdes onde sao aplicadas cargas flutuantes e 40 — — — — — O - O — O — O —
cargas complexas. N . L 60 - = = = = = = O = O - O O
@ Seclecoes de aco inoxidavel para excelente
@ Alta precisao resisténcia a corrosao
O processo de retificacéo simultanea de ranhuras de O aco inoxidavel altamente resistente a corrosao é usado
esteira de duas linhas ¢ aplicado & mesa e a base, o que para todos os componentes de ago, de modo que sejam
minimiza erros de processamento possibilitando um adequados para aplicagdes onde o uso de oleo de
movimento linear de alta precisao. prevengao de ferrugem n&o € adequado, como em um

ambiente de sala limpa.

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
o0—-75 1 mm=0,03937pol 0-76




Carga permitida

A carga permitida refere-se a carga do movimento de
rolagem suave na superficie de contato a qual é aplicada
uma tensdo maxima de contato e cuja soma da deformagao
elastica dos elementos rolantes e da pista é pequena.
Portanto, use a carga aplicada dentro da faixa de carga
permitida, se for necessario um movimento de rolamento
muito suave e alta preciséo.

Direcao da carga e capacidade nominal de Carga e

A série BWU deve ser usada com sua capacidade nominal
de carga corrigida de acordo com a diregdo da carga. A
capacidade de carga nominal dindmica basica e a
capacidade de carga nominal estatica basica mostradas na
tabela de dimensbes devem ser corrigidas para os valores
na Tabela 2.

Tabela 2 Capacidade nominal de carga corrigida para a direcdo da carga

ﬁ Carga ascendente
@ Carga descendente

Carga lateral

A precisdo da série BWU ¢ indicada na Tabela 3 e na Tabela 4.

Tabela 3 Precisdo

Marca KD

unidade: mm
Item Tolerancia e permissao
Dim. H tolerancia +0.040
Dim. N tolerancia +0.050

Paralelismo no centro da mesa Consulte Tabela 4

Paralelismo no

Consulte Tabela 4
lado da mesa

Tabela 4 Precisao de corrida

unit: um

Comprimento nominal L i i
A Paralelismo no Paralelismo no
) centro da mesa (') | lado da mesa (?)
Mais de Incl.
— 50 4 6
50 80 5 8
80 120 6 9

Capacidade nominal
de carga e direcao

Capacidade de carga nominal
dinamica basica

Capacidade de carga nominal

estatica basica

da carga Direcdo da carga Direcdo da carga
Pargura Para baixo | Para cima Lateral Para baixo | Para cima Lateral
6~60 C C 1,19C C, C, 1,19¢,
o—77

Notas (') O paralelismo no centro da mesa representa o
deslocamento da altura quando a mesa é deslizada.
(®) O paralelismo ao lado da mesa representa o
deslocamento da lateral (o lado oposto da marca ILi[D )
quando a mesa é deslizada.

Pré-carregamento

A pré-carga para a série BWU ¢é ajustada para o estado
adequado de pré-carga.

LUbrificacal m—

A graxa ndo é pré-embalada na série BWU; portanto,
execute uma lubrificacdo adequada conforme necessario.
Na entrega, é aplicado 6leo antiferrugem. Portanto, execute
a limpeza com solucéo limpa antes da montagem e aplique
6leo ou graxa de alta qualidade antes de usar. Para
lubrificagdo com graxa, recomenda-se o uso de graxa a
base de sabao de litio de alta qualidade.

Como nédo ha engraxador ou orificio para 6leo, aplique
graxa diretamente na parte da pista da base ao fornecer a
graxa.

Protecdo contra poeira

Nenhum selo de protegédo contra poeira é fornecido para a
série BWU. Para aplicagcbes em ambientes que ndo sejam
limpos, cubra toda a unidade com um estojo de protecéo,
etc. para impedir a entrada de substancias estranhas
nocivas, como poeira, particulas e agua.

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
1 mm=0,03937pol o0-78
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Precaucao de USO m

© Manuseio

Quando for necessaria alta precisdo de operacéo, defina o
ponto de carga no centro da mesa (ou base) e use com
comprimento de curso suficiente.

Para a série BWU, o retentor pode ser desviado da posicao
correta devido a carga deslocada ou movimento irregular e
de alta velocidade, etc. Deslize-a completamente uma vez
apo6s um certo tempo de operagdo ou em um certo numero
de movimentos alternativos para corrigir a posicdo do
gaiola.

Como ndo ha um mecanismo incorporado para interromper
o movimento linear em caso de colisdo, instale um
mecanismo de fim de curso ao redor se houver risco de
excesso de curso.

A profundidade da rosca de fixagao dos parafusos de
montagem da mesa néo deve exceder a profundidade
maxima da rosca de fixagdo indicada na tabela de
dimensdes. Como o orificio do parafuso de montagem da
mesa é vazado, a base ou o retentor sera pressionado pelo
parafuso se a profundidade de aperto de fixagdo for muito
profunda e a precisdo e a vida util da maquina puderem ser
afetadas adversamente.

® Temperatura de operagdo

Como os componentes de resina sintética nao sao usados
para a série CRW, ela pode ser usada em alta temperatura.
Quando exceder 100 °C, entre em contato com a IKO.

® Velocidade maxima

A velocidade de operacdo ndo deve exceder 30 m / min
durante a operagéo.

I—-79

Precaucao para montagem -

@ Superficie de montagem de referéncia
A superficie de montagem de referéncia da série BWU é o
lado oposto da marca ZIK[D. (Ver Fig. 1.)

Marca ZLIC[D

N

)

8K
M

L)
]

o ——

o

%

A

[N

)
BWU6, BWU8

Fig. 1 Superficie de montagem de referéncia e exemplos de
montagem

@ Estrutura de montagem tipica

Conforme indicado na Fig.1, as superficies de montagem de referéncia
B e D e as superficies de montagem A e C séo retificadas com
precisdo. Portanto, ao retificar a superficie de montagem da
base oposta, como maquina ou dispositivo, com alta preciséo
e monté-las adequadamente, é possivel um movimento linear estavel
com alta precisao.

Para o ombro da superficie de montagem oposta, é
recomendavel a altura conforme indicado na Tabela 5. Para o canto
da superficie de montagem oposta, € recomendavel um
filete de folga conforme indicado na ilustracdo na Tabela 5.

Tabela 5 Altura do ombro

N
N
< @ B
;é/;/
Lado da mesa Lado da base

unidade: mm

Altura do ombro do Altura do ombro do
Largura lado da mesa lado da base
h, h,
6 1 0,5
8 1,2 0,8
10 1,2 0,8
12 1,5 0,8
17 2,5 1,2
25 2,5 1,5
30 8 2
40 3 2,5
60 4 2,5

® Quando a carga lateral é a carga primaria
Conforme indicado na Fig. 2, fixe firmemente as laterais da
mesa e da base com placas de pressao.

Superficie de montagem Marca JIKC[0

de referéncia

Placa de pressé@o

Superficie de
montagem de referéncia

Fig. 2 Exemplo de montagem quando a carga lateral é a carga
primaria

O Torque de aperto do parafuso de fixagéo

O torque de aperto tipico para a montagem da série BWU
na superficie oposta cujo material for ago, € indicado na
Tabela 6. Se o material da superficie oposta for ferro fundido
ou liga de aluminio, reduza o torque de aperto, dependendo
das caracteristicas de resisténcia do material da superficie
oposta.

Tabela 6 Torque de aperto do parafuso de fixacdao

Tamanho do parafuso Torqutle\lc‘i;aperto
M1 X0.25 0,04
M1.4 X0.3 0,10
M1.6 x0.35 0,15
M2 0.4 0,31
M3 X0.5 1,1
M4 x0.7 2,5

Observagao: O torque de aperto é calculado com base na diviséo
de propriedades A2-70 do parafuso sextavado interno
de ago inoxidavel.

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
1 mm=0,03937pol
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IICOPatins lineares de precisao e alta rigidez

BWU
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BWU60-100, BWU60-120 s
wc
w [
Capacidade | Capacidade Cw
. ~ ]
Dimensoes nominais Dimensces de montagem Dimensoes de montagem da base de ca'lrga de cej:rga Car_g.a Momfento >3
Massa(Ref.) da mesa nominal nominal permitida nominal =
mm mm A " " o)
. mm dindmica estatica estatico =~
_Numero de basic basica
identificacao
g Comprimento Maxima C C, F T,
w H H, N L maximodo | W, L, L, M | profundidade da | W, IL d t W, H, w, n P d, d, h
curso rosca de fixagdo N N N N-m
BWU 6- 10 1,0 10 3 4 ] 4 154 181 60,2 0,21
BWU 6- 20 2,2 6 3,2 0,7 2 20 11 - 10 M1.4 0,8 - - - 0,46 2 1,9 - 8 V’;A;égo - - 252 361 120 0,42
BWU 6- 30 3,3 30 16 18 10 2 355 587 196 0,68
BWU 8- 10 1,7 10 4 55 ; 5 203 212 70,6 0,36
BWU 8- 20 3,5 8 4 1 25 | 20 16 = 10 M2 0,8 = = = 0,45 3 2,6 = - V’;A;a;go = = 292 353 118 0,60
BWU 8- 30 5,2 30 20 21 10 2 442 635 212 1,1
BWU 10- 15(") 3,2 15 8 6,5 B 7,5 3 ] 5 249 282 94,1 0,62
BWU 10- 25(") 5,7 10 4 1 3 25 16 - 13 M2 0,8 - - - 0,45 4 2,6 - 10 1,8 2,8 0,75 370 494 165 1,1
BWU 10- 40(") 9,0 40 22 26 13 20 3 3 572 917 306 2,0
BWU 12- 20(%) 6,2 20 16 8 _ B B y 7,5 292 353 118 1,1
BWU 12- 30(® 9,5 12 4,5 1 3 30 20 = 15 M2 1,1 = 0,45 6 2,8 = . 2,4 4 1,5 442 635 212 2,0
BWU 12- 45(9) 14,1 45 30 31 15 22,5 | 4,5 2 603 988 329 3,2
BWU 17- 20 15,0 20 14 10 10 4,5 ] 7,5 588 635 212 2,5
BWU 17- 30 23,7 17 8 1,5 5 30 19 12 20 - M2 3 - - - 0,8 7 5 - 15 2,4 42 | 2,3 874 1110 370 4,4
BWU 17- 45 35,4 45 29 30 22,5 | 45 2 1200 1750 582 6,9
BWU 25- 30 40,6 30 23 15 15 783 953 318 71
BWU 25- 45 62,5 45 28 = = = 1 1200 1750 582 13,0
25 9 1,8 5,5 10 25 M3 2,5 = 0,9 14 5,2 = &3 6 3,2
BWU 25- 60 84,3 60 38 30 1490 2380 794 17,7
BWU 25- 75 104 75 48 55 25 375 | 65 2 1760 3020 1010 22,5
BWU 30- 30 64,4 30 23 15 15 1270 1410 470 13,4
BWU 30- 45 99,1 45 29 05 - - - 1 1920 2 540 847 241
BWU 30- 60 133 30 12 3,4 6 60 35 14 M3 3 - 1,0 18 7,5 - 30 3,5 6,5 | 45 2490 3670 1220 34,9
BWU 30- 75 165 75 47 55 o5 37,5 . o 2880 4520 1510 42,9
BWU 30- 90 199 90 59 45 ’ 3250 5 360 1790 50,9
BWU 40- 40 136 40 31 20 20 2 040 2210 735 27,8
BWU 40- 60 209 60 39 = = = 1 3100 3970 1320 50,0
40 14 3,5 8 20 40 M4 4 = 1,0 24 8,5 = 4,5 8 4,5
BWU 40- 80 281 80 47 40 4010 5730 1910 72,2
BWU 40-100 346 100 63 80 40 50 8 2 4 640 7 060 2 350 88,9
BWU 60- 60 363 60 34 40 B B B B 1 4740 5690 1900 124
BWU 60- 80 487 80 45 5930 7 820 2610 171
60 16 3,6 9 36 M4 4 1,1 42 10 23 40 4,5 8 4,5
BWU 60-100 597 100 56 80 40 o3 50 8 5 7 020 9960 3320 217
BWU 60-120 723 120 68 100 60 8 050 12100 4030 264
Notas (') Os parafusos de montagem da base (parafuso de cabega cilindrica com reentréncia cruzada para equipamentos de preciséo M1,6 X 5) séo anexados.
(2) Os parafusos de montagem da base (parafuso de cabega cilindrica com encaixe cruzado para equipamentos de precisdo M2 X 4) séo anexados.
1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1—81 1 mm=0,03937pol I—82



Patins lineares de precisao

Tipo de movimento
linear limitado

BSP

Tipo de pinhao e
cremalheira emb

N o N— =
" X
] | 4 =

1 a—

/N
N
QL
E———

Tipo de movimento
linear infinito

BSR

Pontos

@ Leve e compacto
O peso é economizado pela formagdo precisa da chapa de ago inoxidavel
na forma de U e na integrag@o do guia e da superficie de montagem, e a
redug@o de tamanho foi realizada pela alocagéo funcional das pegas.

@ Desempenho estavel

Com uma estrutura de contato simples de duas linhas e
quatro pontos, é possivel obter precisdo de movimento
com capacidade de carga estavel e alta precisao de
movimento para carga em todas as diregcoes.

@ Operacdes silenciosas e suaves

O excelente mecanismo de retengéo e orientacéo da esfera e a pista
com acabamento de alta precis&o realizam operagdes muito silenciosas
e suaves. Alto nivel de resposta e precisao de posicionamento também
S80 obtidas para operagdes de micro movimentos.

[1—83

Mesa

Cremalheira
agem do pinhao

e retentor

Estrutura

Esfera

Circulador

Batente

@ Alta seguranca

Como materiais incombustiveis ou auto-extinguiveis sao
usados para todos os componentes de resina sintética,
eles podem ser usados para uma ampla gama de
aplicacdes, incluindo equipamentos de automacgéo para
escritérios domésticos que requerem incombustibilidade.

@ Selecoes de aco inoxidavel com excelente

resisténcia a corrosao

O aco inoxidavel altamente resistente a corroséo é usado
para todos componentes de ago, para que sejam
adequados para aplicagdes em que o uso de 6leo de
prevencao de ferrugem nao é adequado, como em um
ambiente de sala limpa.

Numero de identificacao e especifiCata0 m———

Exemplo de um numero de identificacao

A especificagdo das séries BSP, BSPG e BSR ¢ indicada pelo nimero de identificagao.
Indique o numero de identificagdo, consistindo em um cédigo de modelo, dimensdes, um
codigo de material e um codigo de liberagdo para cada especificacéo a ser aplicada.

BSP 15 50 SL T:
- 1 [ [ -1 -1
BSPG 12 35 SL T:
- 1 [ [ -1 -1
BSR 20 60 sL 0T
o Modelo fn‘;’ﬂglzd" Pagina I-85
J
o Largura
Dimensdes Pégina I—85
J
OComprimento
J
eTipo de material ma‘;“ Pagina -85
J
eVanr da folga fu‘é:"?n;; Pégina -85
1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
1 mm=0,03937pol I—84
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Numero de identificacao e especificacil) ——————

o Modelo

Patins lineares de precisao Tipo de movimento linear limitado :BSP
Tipo de pinhdo e cremalheira :BSPG
embutido
Tipo de movimento linear infinito :BSR

Para modelos e largura aplicaveis, consulte a Tabela 1.

0 Largura

7,10, 12,15, 20, 25

Indique a largura em mm.

Para modelos e largura aplicaveis, consulte a Tabela 1.

Tabela I Modelos e largura

Formato

Modelo

Largura

Caracteristicas
7 10 12 15 20 25

Precisao

Tabela 3 Tolerancia do paralelismo para BSP e BSPG

unidade: pm

Tipo de movimento
linear limitado

BSP

O retentor de resina sintética especial é
usado para impedir o ruido de
interferéncia do contato das esferas. Esse | O
tipo executa um movimento linear limitado
muito suave e leve, sem Stick-Slip.

Tipo de pinhao e
cremalheira embutido

BSPG

Um pinhdo montado no retentor integrado a
pista de esferas de duas linhas é engatado com
os racks fixados na mesa e na base para evitar
o rastejamento da posigéo do retentor. Como o
BSP, esse tipo também executa um movimento
linear suave.

Tipo de movimento
linear infinito

BSR

A estrutura de circulagéo da esfera feita
de resina sintética especial realiza um
movimento linear sem fim, silencioso e = = O O @) O
suave, de acordo com o comprimento de
um trilho.

Indique o comprimento em mm.

Pode ser especificado apenas aco inoxidavel (SL)
para o tipo de material.

Feito de ago inoxidavel :SL

Padréao :Sem simbolo Para detalhes do valor da folga, consulte a Tabela 2.

Folga T1 ‘T Normalmente, aplique a folga padrdo para uso em
pequena resisténcia ao atrito e a folga ajustada ao
cddigo de folga T1 para aplicagdes que exigem alta
precisdo de movimento linear.

Tabela 2 Folga da unidade de pistas

unidade: um

Tipo e cédigo

Folga das pistas

Padrédo (sem simbolo)

0~ +4

T1

—4~0

-85

Comprimento do
curso
mm

Mais de Incl.

Paralelismo no
centro da base
contra a superficie
de montagem da
mesa

Paralelismo no
centro da base
contra a superficie
de montagem de
referéncia da mesa

AW A2
= 18 3 6
18 30 4 8
30 50 5 10
50 80 6 12

Tabela 4 Toleradncia do paralelismo para BSR

unidade: pm

Comprimento do
curso
mm

Mais de Incl.

Paralelismo no
centro da base
contra a superficie
de montagem da
mesa

Paralelismo no
centro da base
contra a superficie
de montagem de
referéncia da mesa

4, 4.
- 18 3 6
18 30 4 8
30 50 5 10
50 80 6 12

Lubrificaca ——

A graxa ndo é pré-embalada na série BSP e BSR; portanto,
execute uma lubrificagdo adequada conforme necessario.
Na entrega, é aplicado 6leo antiferrugem. Portanto, execute
a limpeza com solucéo limpa antes da montagem, aplique
6leo ou graxa de alta qualidade na pista e realize um
shakedown antes do uso.

O BSPG é embalado com graxa especial aplicada a pista,
cremalheira e pinhdo. Em aplicagbes gerais, mantenha a
limpeza e monte-a como esta.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm=0,03937pol I-86
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Precaucao de US0 e

@ Carga aplicada

Para uso com precisdo de operagdo estavel e alta, &
recomendavel usar a carga aplicada em torno de 20% ou
menos da capacidade de carga nominal estatica basica.

® Manuseio

Quando alta precisao de execugédo for necessaria para BSP
e BSPG, defina o ponto de carga no centro da mesa (ou
base) e use com comprimento de curso suficiente.

Para a série BSP, o retentor pode ser desviado da posi¢cao
correta devido a carga deslocada ou movimento irregular e
de alta velocidade, etc. Deslize-a completamente uma vez
apods certo tempo de operagdo ou em um certo numero de
movimentos alternativos para corrigir a posicéo do retentor.
Se for dificil corrigir a posicdo do retentor, use BSPG ou
BSR.

Como o BSP, o BSPG e o BSR nao possuem batente
mecanico embutido para interromper o movimento linear
em caso de colisdo, instale um mecanismo de batente ao
redor se houver risco de excesso de curso.

® Temperatura de operacao

A temperatura maxima de operagcdo é de 120 °C e a
temperatura de até 100 °C é permitida para operagéo
continua. Quando exceder 100 °C, entre em contato com a
IKO.

O Velocidade maxima

A velocidade de operacdo ndo deve exceder 30 m / min
durante a operagéo.

0—87

Precaucao para montagem .

@ Superficie de montagem de referéncia
A superficie de montagem de referéncia € o lado oposto da
marca JLI(E.

Superficie de montagem Superficie de montagem
de referéncia de referéncia

Marca JLIK(0] Marca JLiK[0]
BSP - BSPG BSR

Fig. 1 Superficie de montagem de referéncia

@ Estrutura de montagem tipica

A superficie correspondente para montar BSP, BSPG e BSR
deve ser finalizada com alta preciséo, tanto quanto possivel,
para ndo afetar a precisdo do movimento.

Para o canto da superficie de montagem de referéncia, &
recomendavel um filete de folga conforme indicado na
Fig. 1, mas vocé também pode monta-lo com base na
dimensé&o R, indicada na Tabela 5. Para o ombro da
superficie de montagem oposta, € recomendavel a altura
conforme indicado na Tabela 5.

©® Montagem

A profundidade da rosca de fixacdo dos parafusos de
fixacdo ndo deve exceder a profundidade maxima da rosca
de fixagdo indicada na tabela de dimensoes.

Ao montar o BSP e o BSPG, use a rosca fémea da mesa e
da base ou use parafusos de um tamanho menor nas
roscas fémea. No entanto, observe que o BSP 715 SL a BSP
740 SL ndo pode ser montado a partir do interior da mesa e
da base.

Ao montar o trilho da esteira da BSR, use a rosca fémea do
trilho ou use parafusos de um tamanho menor nas roscas
fémea. No entanto, observe que as BSR 1530 SL a BSR 2040
SL ndo podem ser montadas a partir do interior do trilho.
Além disso, quando BSR 1230 SL a BSR 1260 SL forem
montados a partir do interior do trilho, entre em contato
com a IKO.

Tabela 5 Altura dos ombros e raio dos cantos da superficie de montagem de referéncia

BSP - BSPG BSR

unidade: mm

Raio de canto
R, (méximo)

Numero de identificacao Altura dho ombro
3

= = BSR 12 5
BSP 7 - - 3
BSP 10 = = A

= BSPG 12 =
BSP 15 BSPG 15 BSR 15 5
BSP 20 BSPG 20 BSR 20 -
BSP 25 BSPG 25 BSR 25

0,5

O Torque de aperto do parafuso de fixacao

Se a forga de fixagdo do BSP, BSPG e BSR em diregdo a
superficie correspondente for muito forte, o desempenho e
a precisao serdo afetados adversamente. Embora dependa
do material, da rigidez e das condi¢des de acabamento da
superficie correspondente, geralmente é recomendavel usar
um torque de aperto menor para a fixagdo dos parafusos e
usar um valor comparavel a Tabela 6. Além disso, use
medidas de trava roscas, como agente adesivo, se o
parafuso de fixagdo puder ser afrouxado por vibragéo, etc.

Tabela 6 Torque de aperto do parafuso de fixacdo

Tamanho do parafuso LD EDEEI D
N-m
M2 X 0.4 0,065
M2.3 X 0.4 0,10
M2.6 X 0.45 0,15
M3 X 0.5 0,24

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm=0,03937pol
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I11JCOPatins lineares de precisao

Tipo de movimento linear limitado
BSP

IEcns 7 | 10 (15 (20| 25 ® ® = > ) o
TS o & o = : = & &
® \ @ EL§ © "9
= s H
L 2-M, f J : 2 L L 2-M,
s, (Méxima profundidade e 5, (Maxima profundidade
da rosca de fixagao) da rosca de fixagao) (o]
BSP 7 BSP 10 =
m
o<
B
>3
. . . Dimensoes de montagem da . . Capacidade de Capacidade de Q
Dimensdes nominais Dimensdes de montagem da base . .
M mm mesa mm carga nominal carga nominal
(F?::;’ mm dinamica basica estatica basica
Nimero de identificacdo _ Maxima Profundidade
Comprimento profundidade méxima da C C,
g w H L maximo do IL, M, darosca de h, t, w L, M, rosca de h, Z,
curso fixagao fixagéo N N
S, s,
BSP 7 15SL(") 2,1 15 9 5 5 93,3 42,0
BSP 7 20SL(") 2,8 20 10 10 134 70,0
7 4 M2 1 3,4 0,9 3,6 M2 2 - 2
BSP 7 30SL(") 4,2 30 18 20 20 170 98,0
BSP 7 40SL(") 5,6 40 23 30 30 203 126
BSP 10 25SL 6,2 25 15 15 15 340 156
BSP 10 35SL 8,8 10 6 35 26 25 M2.6 1,5 5,8 1,1 6,2 25 M2.6 2,7 3,7 2,7 398 194
BSP 10 45SL 11,3 45 38 35 35 453 233
BSP 15 30 SL 11 30 22 14 14 395 194
BSP 15 40SL 14,7 40 24 24 24 550 311
15 8 M3 2,5 7 1,2 11,2 M3 3 4,5 1,2
BSP 15 50 SL 18,4 50 32 34 34 644 389
BSP 15 60 SL 22,1 60 40 40 40 732 467
BSP 20 40SL 23,7 40 22 24 24 726 386
BSP 20 50 SL 29,7 50 28 34 34 866 496
BSP 20 60 SL 35,7 20 10 60 34 40 M3 3,2 9 1,4 16 40 M3 3,5 6,2 1,4 998 606
BSP 20 70SL 41,7 70 40 45 45 1120 717
BSP 20 80 SL 47,6 80 53 50 50 1180 772
BSP 25 50 SL 37,6 50 26 34 34 866 496
BSP 25 60 SL 453 60 32 40 40 998 606
BSP 25 70SL 52,9 25 10 70 40 45 M3 3,5 9 1,6 20,5 45 M3 3 5,7 1,6 1120 77
BSP 25 80 SL 60,5 80 51 50 50 1180 772
BSP 25 100 SL 75,8 100 63 60 60 1410 992

Nota (1) As BSP 715 SL a BSP 740 SL nao podem ser montadas a partir do interior da mesa e da base.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.

-89 1 mm=0,03937pol oI—-90



I1)XCOPatins lineares de precisao

BSPG

Formato

®

IEUENS 12° 15° 20" 251 ® A
& = —H SE)

&
-
&

©
o
&

L’ 2-M, 1, . L 2-M,
s, (Méxima profundidade : s, (Maxima profundidade
da rosca de fixagao) da rosca de fixagao) o
S
o)
o<
iB
>3
. - .. Dimensdes de montagem . - Capacidade de Capacidade de 9,
Dimensdes nominais Dimensdes de montagem da base . .
M mm da mesa mm carga nominal carga nominal
(:esf;' mm dinamica basica estatica basica
Nimero/de identiicacas ' Profundidade Profundidade
Comprimento méxima da méxima da C C,
g w H L méximo do L, M, rosca de h, t, L, w L, M, rosca de h, t,
curso fixagéo fixagéo N N
s, S2
BSPG 12 25SL 6,5 25 14 15 23,6 15 244 131
BSPG 12 35SL 9,0 12 6 35 24 24 M2.6 2 5,2 1,2 33,6 7,6 24 M2.6 2 3 1 299 175
BSPG 12 45SL 11,6 45 34 34 43,6 34 350 219
BSPG 15 40SL 15,8 40 24 24 37 24 550 311
BSPG 15 50 SL 19,6 15 8 50 32 34 M3 2,5 7 1,2 47 9,6 34 M3 3 4,5 1,2 644 389
BSPG 15 60 SL 23,5 60 40 40 57 40 732 467
BSPG 20 40 SL 25,5 40 22 24 37 24 726 386
BSPG 20 50 SL 31,8 50 28 34 47 34 866 496
BSPG 20 60 SL 38,1 20 10 60 34 40 M3 3,2 9 1,4 57 13,8 40 M3 3,5 6,2 1,4 998 606
BSPG 20 70SL 44,4 70 40 45 67 45 1120 717
BSPG 20 80 SL 50,5 80 47 50 77 50 1240 827
BSPG 25 50 SL 40,3 50 26 34 46 34 866 496
BSPG 25 60 SL 48,3 60 32 40 56 40 998 606
BSPG 25 70SL 56,2 25 10 70 38 45 M3 3,5 9 1,6 66 18,4 45 M3 3 5,7 1,6 1120 717
BSPG 25 80 SL 64,1 80 44 50 76 50 1240 827
BSPG 25 100 SL 80,0 100 56 60 96 60 1460 1050

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
I-91 1 mm=0,03937pol o0—-92



I1)XCOPatins lineares de precisao

Tipo de movimento linear infinito

O

N

IEWE 12 [ 15 | 20 | 25

L’ 2-M, t , L’ 2-M,
s1 (Méxima profundidade : s: (Maxima profundidade
da rosca de fixagéo) da rosca de fixagéo) o
S
m
o<
e
>3
. . (o)
Dimensdes nominais Patins Dimensdes de montagem Dimensdes da montagem do trilho Capamdadg de Capaadadt.e de =
mm mm mm carga nominal carga nominal
I\:I:sfs)a dinamica basica estatica basica
ef.
NGmero de identificacdo . Profundidade Profundidade
Comprimento méaxima da maxima da C C,
g w H L maximo do w L, L, M, rosca de t, L, M, rosca de h 1,
curso fixagéo fixagéo N N
8, S,
BSR 12 30SL() 5,8 30 13 15
BSR 12 40SL() 7,0 40 23 20
12 4,5 9,8 21,5 15 M2 1,3 0,9 M2 1,6 4 0,9 214 140
BSR 12 50 SL(") 8,2 50 33 34
BSR 12 60SL(") 9,3 60 43 40
BSR 15 30SL(® 12,6 30 10 14
BSR 15 40SL 14,8 40 20 24
15 8 12,2 30 24 M3 1,8 1 M3 3 7 1,2 543 311
BSR 15 50 SL 17,1 50 30 34
BSR 15 60 SL 19,3 60 40 40
BSR 20 40SL(® 27,6 40 12 24
BSR 20 50 SL 31,1 50 22 34
BSR 20 60 SL 34,6 20 10 60 32 16,8 40 32 M3 2,2 1,4 40 M3 3,5 9 1,4 921 551
BSR 20 70SL 38,1 70 42 45
BSR 20 80SL 41,6 80 52 50
BSR 25 70SL 53,8 70 33 45
BSR 25 80SL 58,4 25 10 80 43 21,4 50 42 M3 2,4 1,6 50 M3 3,5 9 1,6 1170 772
BSR 25 100 SL 67,4 100 63 60

Notas () Quando BSR 1230 SL a BSR 1260 SL devem ser montados a partir do interior do trilho, entre em contato com a IKO.
(®) BSR 1530 SL a BSR 2040 SL ndo podem ser montados a partir do interior do trilho.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
0—-93 1 mm=0,03937pol 0-94



Numero de identificacao e eSpecifiCaA0 m———

Exemplo de um numero de identificacao

Patins lineares

A especificagdo das séries BSU---A é indicada pelo nimero de identificagdo. Indique o nimero de
identificagé@o, consistindo em um cédigo de modelo e dimensées para cada especificacédo a ser aplicada.

o o o O
BSU 4 - 50 A

Cédigo do Pagina I
o Modelo modelo  —96
oLar ura g

g Dimenses ﬁagma il

96

V--Ns9

o]
=
c
(o)
7
.
[2)

Parafuso de
ajuste de folga

o Modelo Patins lineares :BSU---A

Guia Para modelos aplicaveis, largura e comprimento, consulte a Tabela 1.

. Esfera
x Retentor

o Largura 44, 66 Indique a largura da tabela em mm.

Para modelos aplicaveis, largura e comprimento,
consulte a Tabela 1.

o Comprimento Indique o comprimento em mm.

Para modelos aplicaveis, largura e comprimento,
consulte a Tabela 1.

P 0 n to S Tabela 1 Largura e comprimento da série BSU---A unidade: mm

Comprimento
Formato Modelo Largura
50 80 100 125 150
@ Unidade guia de movimento linear leve @® Montagem facil 44 o o o _ _
Como o produto utiliza liga de aluminio para mesa e base, Como o produto é pré-carregado corretamente, ele pode BSU--A
€ uma unidade guia de movimento linear limitada e obter facilmente um movimento linear estavel, fixando-o 66 - - o o o
compacta e leve. com parafusos em uma superficie de montagem retificada

com alta preciséo.

@ Operacdes suaves @ Excelente resisténcia a corrosédo
Uma vez que a esfera é guiada pelo retentor feito de A esfera e guia sdo de ago inoxidavel e a superficie da
resina sintética e gira em uma guia de haste redonda de mesa e da base possui revestimento de oxidagdo
alta precisao, ela pode obter um movimento leve e suave. anodica, oferecendo alta resisténcia a corroséo.

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
0—95 1 mm=0,03937pol I—96




Carga permitida

A carga permitida refere-se a carga do movimento de
rolagem suave na superficie de contato a qual é aplicada
uma tensdo maxima de contato e cuja soma da deformagao
elastica dos elementos rolantes e da pista é pequena.

Fig.1 Diregcao da carga permitida

@ Precisdo de corrida
Paralelismo no centro da mesa contra a superficie de
montagem da base (veja a Fig. 2): 10 um/ 10 mm

Fig.2 Paralelismo no centro da mesa

® Permissao de desvio no centro da mesa
Desvio no centro da mesa ap6s deslizar a mesa e retornar a
mesma posi¢éo (veja a Fig. 3.): 1,5 um

Fig.3 Desvio no centro da mesa

0—-97

Lubrificaca m——

A graxa ndo é pré-embalada na série BSU---A portanto,
execute uma lubrificagdo adequada conforme necessario.
Execute a limpeza com solucéo limpa antes da montagem e
aplique 6leo ou graxa de alta qualidade na pista antes de
usar.

Precaucao de US0 e

© Manuseio

Quando for necessaria alta precisdo de operacgdo, defina o
ponto de carga no centro da mesa (ou base) e use com
comprimento de curso suficiente.

Para a série BSU---A, o retentor pode ser desviado da
posicao correta devido a carga deslocada ou movimento
irregular e de alta velocidade, etc. Deslize-a completamente
uma vez apods certo tempo de operagdo ou em um certo
numero de movimentos alternativos para corrigir a posigao
do retentor.

Como a série BSU - A possui uma pequena carga
permissivel F, o manuseio requer cuidados especiais.
Especialmente quando o ajuste da folga é realizado, o
aperto excessivo do parafuso de ajuste da folga cria uma
impressdo na esfera ou na guia, o que pode afetar
adversamente o atrito, o ruido e a vibragcado do rolamento.
Ao executar o ajuste da folga, gire gradualmente o parafuso
de ajuste da folga, devagar e com cuidado enquanto verifica
o status do movimento.

® Temperatura de operagéo

A mesa e a base da série BSU--A ¢ feita de liga de aluminio
e a folga pode mudar pela temperatura de operagdo. Ao
usar temperaturas fora da temperatura normal, entre em
contato com a IKO. Ao usar em uma ampla faixa de
temperatura de operacédo, € recomendavel usar os patins
lineares de alta rigidez e precisédo da IKO.

® Velocidade maxima
A velocidade de operagdo ndo deve exceder 30 m / min
durante a operagéo.

Precaucao para montagem -

© Montagem

A profundidade da rosca de fixacdo dos parafusos de
fixagdo ndo deve exceder a profundidade maxima da rosca
de fixagéo indicada na tabela de dimensdes. Como o orificio
do parafuso de montagem da mesa é vazado, a base ou o
retentor serdo pressionados pelo parafuso se a
profundidade de aperto de fixacdo for muito profunda e a
precisdo e a vida util da maquina podem ser afetadas
adversamente.

® Torque de aperto do parafuso de fixagdo

O torque de aperto tipico para a montagem da série
BSU:---A no material do membro de ago é indicado na
Tabela 2. Se o material do membro correspondente for ferro
fundido ou liga de aluminio, reduza o torque de aperto,
dependendo das caracteristicas de resisténcia do material
do membro correspondente.

Tabela 2 Torque de contencdo do parafuso de fixacdo
Torque de contencao
N-m
M5x0,8 5,0
Observagao: O torque de aperto é calculado com base na diviséo

de propriedades A2-70 do parafuso sextavado
interno de ago inoxidavel.

Tamanho do parafuso

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm=0,03937pol I—98
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I1)XCOPatins lineares

w
4-Mx W, L,
profundidade’
_ il HHE) b it
= 2 L i il 3
d, L
4,
W, (03]
mE
n.,
Cw
>S9
. - . Dimensoes de montagem . . @
Massa Dimens6es nominais da mesa Dimensoes de montagem da base Carga permitida
Nuamero de identificagéo (Ref) o mm o F
9 H W L CO;ZP:L:?:: © e L profulrl;l(;(idade W, ! L, % “ h N
BSU 44- 50 A 110 50 25 35 35 98,1
BSU 44- 80 A 175 20 44 80 50 20 65 M5X7 21,8 12,3 65 53 10 5,3 177
BSU 44-100 A 220 100 75 85 85 235
BSU 66-100 A 420 100 50 75 75 265
BSU 66-125 A 525 25 66 125 75 35 100 M5x%8 37 16 100 53 10 5,3 392
BSU 66-150 A 625 150 100 125 125 510

1N=0.102kgf=0.2248lbs.

I—99 1 mm=0,03937pol o—-100





