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리니어웨이 모듈



LWLM

LRWM

리니어웨이 모듈

2
●용도에 따라 선택할 수 있는 형식

전동체에 볼을 사용한 LWLM, 롤러를 사용한 LRWM의 2

형식을 라인업.

1
Points
●콤팩트한 모듈 타입

트랙레일과 슬라이드 멤버가 세트로 구성된 최소 

단위의 콤팩트한 직동안내기기입니다. 3
●내부식성이 뛰어난 스텐레스강제 

LWLM은 내부식성이 뛰어난 스텐레스강제로, 크린룸 내 사용 

등 방청유를 꺼리는 용도에 최적입니다. 

베어링 플레이트베어링 플레이트

오일 주입구오일 주입구

오일 주입구오일 주입구

볼(강구)볼(강구)

측판측판

강구유지 밴드강구유지 밴드

측면 씰측면 씰

유지판

측면 씰

슬라이드 멤버

베어링 플레이트

유지판

원통 롤러

측판

측면 씰

트랙레일

슬라이드 멤버슬라이드 멤버
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호칭번호와 사양의 지정  �  
호칭번호의 배열 예

리니어웨이 모듈 시리즈의 사양은 호칭번호로 지정합니다. 호칭번호의 형식

기호·치수·부품기호·등급기호·보조기호를 사용하여 적용할 각 사양을 지시

하십시오. 

1 2 3 4 5 6

세트품 LRWM 3 M2 R660 SP /W2

형식1
형식

기호
2－235페이지

크기2
치수 2－235페이지

슬라이드 멤버 개수3
부품

기호

2－235페이지

2－236페이지

트랙레일 길이4

정밀도의 등급5
등급

기호
2－237페이지

특별사양6
보조

기호
2－238페이지
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-트랙레일 길이-호칭번호와 사양의 세부사항 －형식·크기·슬라이드 멤버 개수
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리니어웨이 모듈 리니어웨이LM(1)

리니어롤러웨이M(1)

: LWLM

: LRWM

적용할 형식과 크기는 표 1.1, 표 1.2을 참조하십시오. 

주(1) C루브를 내장하지 않은 형식입니다. 

7, 9, 11

2, 3, 4, 5, 6

적용할 형식과 크기는 표 1.1, 표 1.2을 참조하십시오. 

: M○ 1개의 트랙레일에 조합할 슬라이드 멤버의 개수를 나타냅니다. 

형식1

크기2

슬라이드 멤버 개수3

표 1.1   LWLM의 형식과 크기

형상 형식
크기

7 9 11

LWLM ○ ○ ○

표 1.2   LRWM의 형식과 크기

형상 형식
크기

2 3 4 5 6

LRWM ○ ○ ○ ○ ○

표 2   트랙레일의 표준 길이와 최대 길이

단위 mm

호칭번호

항목
LWLM7 LWLM9 LWLM11

표준 길이 L(n)

60(  3)

80(  4)

120(  6)

160(  8)

100(  4)

150(  6)

200(  8)

275(11)

160(  4)

240(  6)

320(  8)

440(11)

취부 홀 피치 F 20 25 40

E 10 12.5 20

E의 기준 치수
이 상 4.5 5 5.5

미 만 14.5 17.5 25.5

최대 길이(1)
240

(500)

350

(900)

   520

(1 000)

호칭번호

항목
LRWM2 LRWM3 LRWM4 LRWM5 LRWM6

표준 길이 L(n)

480(  8)

660(11)

840(14)

480(  8)

660(11)

840(14)

800(10)

1 040(13)

1 200(15)

800(  8)

1 200(12)

1 500(15)

1 200(10)

취부 홀 피치 F 60 60 80 100 120

E 30 30 40   50   60

E의 기준 치수
이 상   8   9 10   12   13

미 만 38 39 50   62   73

최대 길이 1 800 1 860 1 920 1 600 1 200

주(1)	 괄호 안의 길이까지 제작되므로 원하실 때는 IKO에 문의하십시오. 

비고	� 양단의 E 치수는 지시하지 않는 경우 E의 기준 치수 범위 내에서 동일한 치수가 됩니다. 변경할 때는 특별사양 트랙레일의 취부 홀 위치지정 "/E"로 지시하십시오. 자

세한 내용은 3-30페이지를 참조하십시오. 

n(개수)

FE E

L

: R○ 트랙레일의 길이를 밀리미터 단위로 나타냅니다. 

표준 길이와 최대 길이는 표 2를 참조하십시오. 

트랙레일 길이4
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－특별사양－-정밀도의 등급-
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표 4   특별사양의 적용

특별사양 보조기호

형식 및 크기

LWLM LRWM

7 9 11 2 3 4 5 6

연결트랙레일 /A × × × ○ ○ ○ ○ ○

트랙레일의 취부 홀 위치지정 /E ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

트랙레일의 취부 홀용 캡 /F × × × ○ ○ ○ ○ ○

검사성적표 /1 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

흑색크롬 피막처리 /L○ × × × ○ ○ ○ ○ ○

불소흑색크롬 피막처리 /LF○ × × × ○ ○ ○ ○ ○

트랙레일 취부용 볼트 첨부 안 함 /MN ○ ○ ○ ○(1) ○(1) ○(1) ○(1) ○(1)

복수세트 1조 /W○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

그리스 지정 /Y○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

주(1)	 슬라이드 멤버 및 트랙레일의 모든 취부 볼트가 첨부되지 않습니다. 

표 5   보조기호의 조합

E －

F ○ ○

11 ○ ○ ○

L ○ ○ ○ ○

LF ○ ○ ○ ○ －

MN ○ ○ ○ ○ ○ ○

W ○ － ○ ○ ○ ○ ○

Y ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

A E F 11 L LF MN W

비고 1.	 표 안의 "-" 표시의 조합은 불가능합니다. 

       2.	 복수 종류를 조합해서 사용할 때는 기호를 알파벳순으로 나열하여 지시하십시오. 

E

마크

그림 2   트랙레일의 취부 홀 위치지정(보조기호 /E)

비고	 트랙레일의 취부 홀 위치지정(보조기호 /E)에 대한 세부사항은 3-30페이지를 참조하십시오. 

/A, /E, /F, /1, /L○, /LF○, /MN, 

/W○, /Y○

적용할 특별사양은 표 4를 참조하십시오. 

복수의 특별사양을 조합할 때는 표 5를 참조하십시오. 

또한 특별사양에 대한 세부사항은 3－29페이지를 참조하십시오. 

특별사양6

표 3   허용차 및 허용치

단위 mm

등급(등급기호)

항목

상급 정밀급 초정밀급

(H) (P) (SP)

H의 치수 차 ±0.040 ±0.020 ±0.010

W의 치수 차 ±0.050 ±0.025 ±0.015

H 치수의 상호차(1)    0.015    0.007    0.005

W 치수의 상호차(1)    0.020    0.010    0.007

트랙레일의 

평행도 ΔH
그림 1.1, 그림 1.2에 따름

트랙레일의 

평행도 ΔW
그림 1.1, 그림 1.2에 따름

주(1)	� 동일한 트랙레일에 조합된 슬라이드 멤버끼리의 상호차를 나타냅니다. 

B

H

W／L

AH／L

W

B

A

Δ

Δ

그림 1.1   LWLM의 트랙레일의 평행도
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그림 1.2   LRWM의 트랙레일의 평행도
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정밀도 등급에 대한 세부사항은 표 3을 참조하십시오. 정밀도의 등급5
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 윤활  �  

방진  �  

사용상의 주의  �  

리니어웨이 모듈 시리즈에는 극압첨가제 함유 리튬계면활성그리스(알바니

아EP그리스2[Shell Lubricants Japan K.K.])가 봉입되어 있습니다. 

리니어웨이 모듈 시리즈에는 그리스 닛플이 부착되어 있지 않지만 기계·장

치측에서 공급된 그리스 또는 윤활유가 직접 전동체 순환로로 유도되도록 

슬라이드 멤버에 오일 주입구를 만들었습니다. 기계·장치측에 그림 3과 같은 

공급로를 만들었기 때문에 용이하게 윤활할 수 있습니다. 

리니어웨이 모듈 시리즈의 슬라이드 멤버는 표준 장비된 측면 씰로 방진 처

리되어 있지만, 다량의 티끌과 먼지가 부유하는 경우나 절삭가루 또는 모래

먼지와 같이 비교적 큰 이물질이 트랙레일에 부착되는 경우는 벨로우즈나 

텔레스코프식 실드 등으로 전체를 덮는 방법을 권장합니다. 

설치면, 설치 기준면과 일반적인 설치구조

리니어웨이 모듈 시리즈를 설치할 때는 테이블 및 베드의 설치 기준면에 트

랙레일과 슬라이드 멤버의 설치 기준면 B·D를 정확하게 맞춰서 고정합니다. 

(그림 4 참조)

설치 기준면 B·D 및 설치면 A·C는 정밀하게 연삭가공되어 있습니다. 기계·

장치 등 상대측의 설치면도 고정밀도로 가공하여 바르게 설치하면 안정된 

고정밀도의 직선 운동이 가능합니다. 

그림 4   설치 기준면과 일반적인 설치구조

슬라이드 멤버의 고정

리니어웨이 모듈 시리즈의 표준적인 설치구조가 그림 5에 나와 있습니다. 직

동안내 기구부의 유격을 없애거나 예압을 가하기 위한 간편한 기구로서, 예

압조정나사가 많이 사용됩니다. 

예압조정나사는 슬라이드 멤버 고정 볼트의 설치위치에 맞춰서 슬라이드 멤

버의 높이 방향의 중앙을 누르십시오. 

또한 LWLM의 슬라이드 멤버의 설치는 예압조정 시 볼트 구멍의 조정부분

이 작으므로 테이블측에서 고정할 것을 권장합니다. 이때 테이블측 볼트 구

멍 및 스폿 페이싱부는 조정부분의 분량만큼 크게 가공해야 합니다. 

그림 5   예압조정나사를 사용한 설치

B

A

D

C

D

C

A
B

D

C

A
B

예압조정나사

예압량은 기구·장치의 사용 조건에 따라 다르지만, 지나친 예압은 수명을 단

축시키고 궤도면에 손상을 줄 수 있으므로 일반적으로는 틈새 제로 또는 약

간의 예압 상태로 조정하는 것이 이상적입니다. 

설치 기준면 상단 모서리 높이와 모서리 반경

상대측의 설치 기준면 코너의 형상은 그림 6과 같이 여유 부분을 만들 것을 

권장합니다. 상대측의 설치 기준면 상단 모서리 높이와 모서리 반경의 권장 

치수가 표 7.1, 표 7.2 및 표 7.3에 나와 있습니다. 

그림 6   설치 기준면 코너의 형상

고정나사의 체결 토크

리니어웨이 모듈 시리즈를 강제의 상대부재에 설치할 때의 일반적인 체결 

토크가 표 6에 나와 있습니다. 기계·장치의 진동충격이 클 때나 하중변동이 

클 때 또는 모멘트가 부하될 때는 필요에 따라 표에 나온 값의 1.2배에서 1.5

배 정도의 토크로 고정합니다. 또한 상대부재가 강철이나 알루미늄 합금 등

일 때는 상대부재의 강도특성에 따라 체결 토크를 감소시키십시오. 

표 6   고정나사의 체결 토크

나사의 호칭
체결 토크 N·m 

탄소강제 나사 스텐레스강제 나사

M  2.6×0.45 - 0.7

M  3   ×0.5 1.8 1.1

M  4   ×0.7 4.1 -

M  5   ×0.8 8.0 -

M  6   ×1 13.6 -

M  8   ×1.25 32.7 -

M10   ×1.5 63.9 -

M12   ×1.75 110 -

비고	� 체결 토크는 강도구분 12.9 및 성상구분 A2-70을 기준으로 산출합니다. 

그림 3   윤활 방법의 예
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M

표 7.1   LWLM의 설치 기준면 상단 모서리 높이

단위 mm

크기
트랙레일 설치부 상단 모서리 높이 

h

  7 4

  9 5

11 6

h

표 7.2   LRWM의 설치 기준면 상단 모서리 높이와 모서리 반경

단위 mm

크기

슬라이드 멤버 설치부 트랙레일 설치부

상단 모서리 높이 모서리 반경 값 상단 모서리 높이 모서리 반경 값 

h1 R1(최대) h2 R2(최대)

2 7 1 5 1

3 8.5 1 6 1

4 10.5 1.5 6 1

5 12.5 1.5 8 1

6 14.5 2 8 1.5

슬라이드 멤버 설치부 트랙레일 설치부

R1

R
1

h 1

R2

R
2

h 2
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LW
LM
ㆍ
LR
W
M

호칭번호
질량(참고) 어셈블리 치수 

mm
슬라이드 멤버 치수 

mm
   

트랙레일 치수 
mm

트랙레일 취부용 
첨부 볼트(2) 

기본동 
정격 하중(3)

기본정 
정격 하중(3)

리니어웨이 모듈 시리즈 

(C루브 없음)

슬라이드 
멤버 

g

트랙레일 
g/m

H W H1 W2 W4 W6 L1 L3 F1 d1 d2    h1 M1 d5 H2 W3 W5 d3 d4 h E F 나사의 호칭×R
C

N

C0

N

LWLM   7＊ 10 210 7 15 6.6 7.8 5 2.5 38 24 12 － － － M2.6 1 4.8 6.8 3.3 3(4) －(4) －(4) 10 20 M2.6×8(4) 1 730 2 020

LWLM   9＊ 16 390 8.5 18 8 8.6 5.5 2.2 45 29.2 15 － － － M3 1.5 6.6 9 3.5 3 5.5 3 12.5 25 M2.6×8 2 780 3 150

LWLM 11＊ 32 590 11 23 10 11.8 7 3 52 32.8 15 2.55 5 3 M3 2 8 10.8 5 3.5 6 4.5 20 40 M3×8 4 080 4 240

주(1)	 트랙레일의 길이 L은 2－236페이지의 표 2에 기재되어 있습니다. 

   (2)	 JIS B 1176 상당의 스텐레스강제 육각구멍붙이 볼트입니다. 

   (3)	 기본동정격 하중(C), 기본정정격 하중(C0)은 아래 그림 방향의 값입니다. 

   (4)	� 트랙레일의 취부 홀에는 카운터보링이 없습니다.  

첨부된 트랙레일 취부용 볼트를 사용한 경우, 트랙레일 하면에서 나사머리까지의 높이는 7.4mm가 됩니다. 

비고 1.	 슬라이드 멤버 취부용 볼트는 첨부되어 있지 않습니다. 

       2.	 호칭번호 뒤의＊는 준표준품을 나타냅니다. 

1N≒0.102kgf

리니어웨이LM

형상

크기

LWLM

7 119

세트품 호칭번호의 배열 예

형식기호

LWLM
치수 부품기호 보조기호

R200M29 /W2P

LWLM
형식

리니어웨이LM

트랙레일의 길이(200mm)

특별사양
E, 1, MN, W, Y

크기
7, 9, 11

등급기호

슬라이드 멤버의 개수(2개)

1 65432

1

3

2

4

H
정밀도의 등급

P 정밀급
상급

SP 초정밀급

5 6

C, C0

W5

W3 W2

W4

W6

H
1

H

W

H
2

d4

d3

d1

d2

F1

L3

h 1

EE F

h

L(1)

(L1)

2−M1

d5(오일 주입구 직경)



 리니어웨이 모듈  �  

2－243 2－244

LW
LM
ㆍ
LR
W
M

호칭번호
질량(참고) 어셈블리 치수 

mm
슬라이드 멤버 치수 

mm
슬라이드 멤버  

취부용  
첨부 볼트(2)

트랙레일 치수 
mm

트랙레일  
취부용  

첨부 볼트(2) 

기본동 
정격 하중(3)

기본정 
정격 하중(3)

리니어웨이 모듈 시리즈(C

루브 없음)

슬라이드 
멤버 
kg

트랙레일 
kg/m

H W W1 H1 H3 W2 W4 L1 L3 n1×F1 M1 d1 d2 h1 W6 R1
d5 나사의 호칭×R H2 W3 W5 d3 d4 h E F 나사의 호칭×R

C

N

C0

N

LRWM 2＊ 0.26 1.98 19 33 39.6 18 7.5 22.9   8 105   63 4×12 M  5 4.4 8 4.1 4 10 3 M4×20 18 15 6 6 9.5 5.4 30   60 M  5×20   9 700   10 800

LRWM 3＊ 0.46 2.92 22 42 50.6 21 9 29.8   9 122   72 4×15 M  6 5.4 9.5 5.2 5 13 3 M5×25 21 19 7 7 11 6.5 30   60 M  6×25 18 500   20 300

LRWM 4＊ 0.98 4.64 28 56 65.6 27 11 39.4 13 157   96 5×16 M  8 6.8 11 6.2 6 － 3 M6×32 27 24 9 9 14 8.6 40   80 M  8×32 36 500   39 800

LRWM 5＊ 2.03 6.85 33 70 81.6 32 13 49.1 16 212 140 5×24 M10 8.6 14 8.2 7 － 3 M8×35 32 30 12 11 17.5 10.8 50 100 M10×35 67 900   75 500

LRWM 6＊ 3.42 9.25 38 83 96.6 37 15 58.6 21 256 168 6×25 M10 8.6 14 8.2 8 28 3 M8×40 37 35 14 14 20 13 60 120 M12×40 99 800 109 000

주(1)	 트랙레일의 길이 L은 2－236페이지의 표 2에 기재되어 있습니다. 

   (2)	 JIS B 1176 상당의 육각구멍붙이 볼트입니다. 

   (3)	 기본동정격 하중(C), 기본정정격 하중(C0)은 아래 그림 방향의 값입니다.

비고	 호칭번호 뒤의＊는 준표준품을 나타냅니다. 

1N≒0.102kgf

리니어롤러웨이M

형상

크기 2 43 65

LRWM

세트품 호칭번호의 배열 예

형식기호 치수 부품기호 보조기호

R660M23 /W2P

형식

트랙레일의 길이(660mm)

특별사양

크기
2, 3, 4, 5, 6

등급기호

슬라이드 멤버의 개수(2개)

1 65432

1

3

2

4

H
정밀도의 등급

P 정밀급
상급

SP 초정밀급

5 6

LRWM 리니어롤러웨이M A, E, F, 1, L, LF
MN, W, Y

LRWM

C, C0

W1

W5

W3 W2

W4

H
1

H
3

W6

W

H
2H

L3

d1d4

d3 d2
F1

n1×F1 E

h 1

E F

h

M1 d 5(오일 주입구 직경)

L(1)

(L1)

1




