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PD⋯S
平行驱动工作台TMPD

重复定位精度

定位精度

无效运动

工作台运动平行度A

工作台运动平行度B

姿势精度

直线度

背隙

±0.002

—

—

—

—

—

—

—

驱动

工作台、基座的材质

传感器

精密滚珠丝杠

直线导轨(滚珠型)

内置“C-Lube”自润滑零件

铝合金

—

Points

1
●通过创新结构实现出色的作业性

平行并列配置电机的全新XY工作台。电机采用单向配

置，可以从非配置侧的任意方向轻松作业。电机位置

固定，在工作台运行时不会移动，也无需预留任何空

间来防止干涉。 2
●低断面且外观简洁

电机采用平行并列配置，与以往的工作台相比，实现

了极低的断面高度。还省去了以往的工作台所需的可

动部配线和电缆拖链。外观简洁，重量轻、省空间。

3
●可进行灵活多样的定制

平行驱动工作台TMPD可实现极高自由度的设计。可变更

尺寸或增加特殊规格等，灵活满足客户的需求。

平行驱动工作台TMPD的动作说明

可灵活满足客户的需求。

也可制作在清洁环境下使用的带护罩型等产品目录中没有刊载的规格。敬请向IKO咨询。

产品群

单位 mm

主要产品规格 精 度

内置润滑零件

直线导轨设备

XY方向

滚珠丝杠

精密滚珠丝杠

基座

P2轴

P1轴

C-Lube自润滑直线导轨

伺服电机

工作台

动作说明 示意图

沿同一方向旋转P1轴和P2轴时，

工作台沿X方向移动。

沿相反方向旋转P1轴和P2轴时，

工作台沿Y方向移动。

仅旋转P1轴或P2轴时，

工作台沿对角线方向移动。

备注

·通过组合上述动作，还可以执行圆弧运动等各种动作。

·在从滚珠丝杠侧观察电机主体的视角下，正转为向右(顺时针方向)转动。

正转

正转

反转

正转

反转正转

反转正转

反转

反转

正转

反转

反转方向

反转方向正转方向

正转方向

P1轴

P2轴

伺服电机
(2轴平行并列配置)

工作台

周围区域

电机位置固定

可从任意方向接近

无需安装电缆拖链

扫描下面的二维码，

观看实际动作的视频。
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公称型号的排列例 1 2 1 3 4 5

PD 70 S / ATC01 G 1

型号1
Ⅱ-375页

大小尺寸2
Ⅱ-375页

电机安装板的指定3
Ⅱ-375页

滚珠丝杠种类4
Ⅱ-375页

滚珠丝杠导程5
Ⅱ-375页

PD…S ：平行驱动工作台

70 ：工作台的宽度尺寸

电机安装板从表1中选择。

·电机由用户自备。

·请指定适用于所用电机的电机安装板。

·表2所示的联轴器安装在主体上发货。但联轴器为临时固定，因此请用户进行最终位置调整。

G ：研磨丝杠

1 ：导程1mm

型号1

大小尺寸2

电机安装板的指定3

滚珠丝杠种类4

滚珠丝杠导程5

公称型号和规格的说明 　 　

表1 电机安装板的适用

使用电机的型号
法兰边长

mm
电机

安装板

内螺纹尺寸

种类 生产厂家 系列 型号
额定输出

W
均等 
配置

尺寸 PCD

AC 
伺服 
电机

(株)安川电机 Σ-7/Σ-10
SGM7J-A5A/SGMXJ-A5A

50 □40 ATC01 4 M4 通孔 46
SGM7A-A5A/SGMXA-A5A

三菱电机(株) J4/J5
HG-MR053

50 □40 ATC01 4 M4 通孔 46
HG-KR053/HK-KT053W

松下(株) MINAS A6 MSMF5A 50 □38 ATC02 4 M3 通孔 45
(株)日立产机系统 AD ADMA-R5L 50 □40 ATC01 4 M4 通孔 46

备注  电机详细规格请参照各电机生产厂家的产品目录。

表2 联轴器的型号

电机安装板 联轴器的型号 生产厂家
联轴器的惯量 JC

 ×10-5kg m2

ATC01
XGT-19C-5×8 锅屋百迪株式会社 0.084

ATC02
备注  联轴器的详细规格请参照生产厂家的产品目录。

公称型号      

Ⅱ-376Ⅱ-375

公称型号和规格的说明　
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表3　各种特性

型号及大小尺寸
重复定位精度 

mm

有效行程 
mm

最高速度(1) 
mm/s

滚珠丝杠导程 
mm

最大装载质量(2) 
kg

X、Y方向 U、V方向 X、Y方向 U、V方向

PD70S ±0.002 ±10 ±7 50 35 1 5
注(1) 电机转速表示3000rpm时的值。实际的最高速度需要根据所用的电机以及与负载条件等相应的运行模式来探讨。

　(2) 质量为装载在工作台中央位置的值。

固定平行驱动工作台TMPD…S的一般拧紧扭矩请见表4。频繁进行突然加速、突然减速或承受力矩负荷时，推荐以表中数值1.3倍左右的扭矩

拧紧。此外，需要无振动、无冲击或高精度时，也可以小于表中数值的扭矩拧紧。为防止螺丝松动，推荐同时使用粘合剂。

安装 　 　

U

V

Y

X

电机安装板尺寸 　 　

注(1) 有关内螺纹尺寸，请参照Ⅱ-376页记载的表1电机安装板的适用。

注(1) 如果安装螺丝的拧入深度过长，将对工作台的行走性能造成不良影响，因此请勿插入比螺纹孔深度更长的螺栓。

φ
23

φ
30

+
0.

04
+

0.
02

6

9 □40

30 ±0.1

10

内螺纹尺寸

90°均等配置

4-3.4钻孔
6.5深沉孔深度6.5

(1)

PD70S

质量(参考) ：1.9kg

15
0

40

71
.5

71
.5

10 110 70

40

92

92

70

70

54
54

21
.5

200 5.5

12
17

50

36
.5

4-M3(1)
深度6

6-M4用沉孔

有效行程范围

（行程中央）

(56.5)

表4 螺丝的拧紧扭矩(1) 单位 N·m

拧紧对象 螺丝的公称 拧紧扭矩

PD…S 工作台和基座
M3 ×0.5 1.2
M4 ×0.7 2.7

电机安装板 M3 ×0.5 1.2
联轴器 XGT-19C-5×8 M2 0.5(2)

注(1)　使用内六角螺栓时的参考值。

　(2)　生产厂家推荐值。

PD70S

ATC01
ATC02
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